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ABSTRACT

 Sjtratta di un case history di un sistema di
immagazzinamento automatico con picking
dove vengono movimentati pallet e cassette di
varie dimensioni

 Nasce dalla collaborazione tra Teaflex, Trascar
e Familog
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TEAFLEX

* Teaflex, presente sul mercato
dal 1972, si pone come uno
dei punti di riferimento nella
produzione italiana di
raccordi e guaine flessibili per
impianti elettrici industriali.

* Sempre al passo coi tempi,
affronta le sfide del mercato,
innescando la grande
capacita di innovazione del

proprio gruppo.
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TEAFLEX - | PRODOTTI

* Teaflex produce moltissimi componenti che
vengono usati per proteggere i cablaggi:

— Guaine plastiche
— Guaine metalliche e corazzate (anche INOX) /
— Pressacavi plastici, metallici, ATEX
— Tubazioni in poliammide e metalliche

— Materiali certificati per poter ottenere la
compatibilita elettromagnetica

— Sistemi di cablaggio specifici per il settore
ferroviario

— Sistemi progettati specificamente per i tunnel
autostradali e ferroviari
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TEAFLEX — LA CLIENTELA

* Teaflex si rivolge ad una clientela molto varia, per
esempio:

— Le grandi compagnie multinazionali nel settore
ferroviario

— | grandi distributori di materiale elettrico
— Le aziende di automazione

— Le imprese che costruiscono grandi opere (sistemi per
i tunnel)

— Le imprese che fanno cablaggio elettrico

Dover gestire clienti tra loro cosi vari richiede una
grande flessibilita e una qualita di servizio molto alta ’
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TEAFLEX — GLI ORDINI

* Una clientela cosi varia determina:

— Gestione di ordini molto piccoli con poche righe (si
spedisce una scatola), assieme a ordini molto grandi
con tante righe (si spediscono molti pallet)

— Flessibilita nel fornire i materiali

* Kittaggio

* Quantita sfuse

* Prelavorazioni / premontaggi
— Risposta rapida nell’evasione
— Produzione su commessa

— Tracciabilita di tutta la filiera di produzione /
consegna
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PERCHE AUTOMATIZZARE IL MAGAZZINO

— Razionalizzazione spazi, aumentare densita di
stoccaggio, liberare aree per produzione

— Creazione di un’area logistica efficiente con
magazzino, picking, aree preparazione spedizioni e
ribalte camion

— Miglioramento controllo inventariale

— Miglioramento gestione obsolescenza articoli e
cambio versioni

— Miglioramento efficienza nel picking ’

TRASCAR AUTOMATION and LOGISTIC



ANALISI DEI FLUSSI

— Dati di spedizione con 1o

picchi e medie —

— Curva di Pareto 80,00%

— Flussi necessari in B | s
termini di missioni 40,00% -

— Analisi FEM dei cicli EOn §
dei traslo woo% 3
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— Dimensionamento
flussi conveyors

— Ottimizzazioni
secondo rotazione

ABC ’
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UDC DA GESTIRE

* PALLET & SCATOLE

— Tipologia di UDC
gestite
* Tipologie pallet
— 800x1200,
— 1000x1200,

— 1200x1200,
— 1600x1200

* Tipologie scatole
— Esistenti metalliche

— Nuove in plastica
standardizzate 600 x
400
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LA SOLUZIONE

* Perrisolvere la problematica si e
deciso di optare per un magazzino
automatico, progettato e realizzato
da Trascar spa, con scaffale
autoportante, con una parte dedicata
ai pallet ed una dedicata alle scatole

* |l magazzino permette di stoccare i
pallet e le scatole, movimentare le
marci a UDC intere e di eseguire le
attivita di picking

* |l magazzino pallet ha una capienza
di 2800 UDC

* |l miniload ha una capienza di 5600
scatole
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ARCHITETTURA IMPIANTO

— Traslo pallet
 Singola profondita
* Doppia profondita

— Periferia I/O pallet

— Area picking pallet

— Miniload per scatole

— Periferia scatole I/O

— Area picking scatole

— Linea di imballaggio ed etichettatura per

spedizione ’
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IMMAGINI
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IMMAGINI
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IL PICKING

— Picking sui pallet
* per servire ordini
 per refilling cassette
— picking scatole

— fulfillment ordini
compositi (pallet e
scatole)
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IMMAGINI
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https://www.youtube.com/watch?v=5R2Z-2o0areq&t=444s
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https://www.youtube.com/watch?v=5R2Z-2oareg&t=444s

CONCLUSIONI

|| sistema ha permesso di ottenere gli obiettivi
che ci si era dati.

* Utilizzandolo il cliente ha potuto fare
approfondimenti sulla logistica e definire
approcci differenti.

* Al giorno d’oggi i mercati sono molto dinamici,
avere un impianto che permetta flessibilita e

un must. ’
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